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SCHILDPATT, DASMATERIAL
UND MOGLICHKEITEN SEINER VERARBEITUNG

Die Zielsetzung der ist es, Verarbetungstechniken des Schil dpatts aus historischen
Quéllenschriften umzusetzen. Der Schwerpunkt liegt bei der Verschweil3urg des
Materials und seiner raumlichen Verformung. Eine vorherige Erforschung des
Materials ist ebenfalls Thema und gleichzeitig auch de Vorausstzung fur die
Schil dpattverarbeitung.

1 DEFINITION
1.1 Schildpatt
Schildpat ist die Bezeichnurg fur die verhornte Oberhaut der Ricken- und

Bauchschilde von Schildkroten. Diese Panzer bestehen aus enzelnen
Knochenplatten, deren Uberzug Epidermis oder auch Hornhaut genannt wird.

Abb. la Echte Karettschildkrote (Eretmochelys
imbricaa); b Hornplatte der Echten Karettschil dkrote

Das im Kunsthandwerk verwendete Schil dpatt wird ausschliefdich von dei Arten
der Meeres<chil dkréten, den Cheloniidae, gewonren. Es handelt sich hierbei um
die Echte Karettschildkrte, de Unedte Karettschildkréte und de
Suppenschil dkrote. Hauptsadlich wird das Schildpatt der Ruckenschilde benutzt.
Das Bauchschild ist durch die Art der Fortbewegung der Tiere haufig verkratzt und
dunrer.

Der Begriff Schildpatt entwickelte sich aus dem norddeutschen/niederléndischen
Wort ,, Schil dpadde” ab, was nichts anderes bedeutet a's ,, Schil dkréte” *. Auch wird
in dlteren Quell enschriften Schil dpatt als Schil dkrot bezeichnet.

1 J. G. Kriinitz's Okonomisch-technol ogische Encyklopédie, S. 440
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1.2.2

Unterscheidungskriterien
Echte Karettschil dkrote

Als das Echte Schildpatt bezeichnet man de Hornplatten des Panzers der Echten
Karettschil dkr6te (Eretmochelys imbricata / hawksbill turtle). Sie war und ist der
Hauptli eferant fUr dieses © begehrte Material.

Man erkennt sie sehr gut an den nach hinten schindelartig Uiberlappenden Schil dern,
die im Jugendater hornfarben und duke geflammt sind, spater wird de
Zeichnung eher tiipfelartig 2. Der auffallend scharf gezacte Panzerrand ist ein
weiteres unverwechselbares Merkmal.

(C) CR-PHOTO / G.Nowak e-mail: cr-photo@t-online.de

Abb. 2 Echte Karettschil dkrote (Eretmochelys imbricata)
vor Tahiti mit den gut sichtbaren Merkmalen der
Uberlappenden  Hornplatten und dem  gezadkten
Panzerrand

Das Ruckenschild besitzt insgesamt 25 Rand oder Setenschilde und 13
Mittelschilde. Nur die Mittelschilde werden verarbeitet. Einzelne Hornplatten
sollen max. biszu 30x 17 cm grof3 werden. Die Riuckenpanzer konnen eine Lange
von 60 — 95cm Lange erreichen. Die Dicke des Schildpatts wird in der Literatur
sehr unterschiedlich zwischen 0,5 — 6,5mm angegeben. Dabe ist nicht immer
sicher festzustellen, ob es sch um das Schildpatt der Echten Karettschil dkréte
handelt, oder um das anderer Arten. Ruth Vuill eumier gibt die Stérke des ,, Echten”
Schil dpatts mit 3 — 6,5mm an.

Unedte K arettschil dkrote

Die Unedhte Karettschil dkréte (Caretta caretta / loggerhead turtle) ist die Einzige
der drei genannten Arten vonMeeaes<hil dkroten, de auch im Mittelmee heimisch
ist. Sie besitzt einen groleren Panzer mit zwei Hornplatten mehr als die Echte
Karettschil dkréte. Ein weiterer Unterschied sind de nebeneinander liegenden, richt
geschindelten Rickenschilder. Die Unedte Karettschildkrote bildet dinrere
Hornplatten aus, mit einer Starke zwischen 1 und 2mm. Die Zeichnung des

2Dr. Dr. H. C. Grzimek, Grzimeks Tierleben, Bd. 6 Kriedtiere, S. 110/11

7



1.2.3

Schil dpatts kann dem Echten Schildpatt sehr ghnlich sein, jedoch soll sie von der
Farbgebung eher etwas mehr ins braunli che gehen und ncht so klar gefledkt sein.

Suppenschil dkréte

Eine weitere Wassrschildkréte die Schildpatt liefert, ist die Riesen- oder auch
Suppenschildkrote (Chelonia mydas / green turtle). Sie gehdrt mit ener
Panzerlange von ca 150cm zu den grdf¥en Schil dkroten ihrer Art. Auch sie besitzt
2 Ruckenschil der mehr as die Echte Karettschil dkrote. Suppenschil dkroten spielen
in der Schildpattgewinnurg eine éher untergeordnete Rolle, da deren Hornplatten
nur ca 0,3 bs 1,5 mm dick werden. Im Krinitz's Lexikon heifdt es, das Schil dpatt
der Riesenschildkrote sei das shlediteste und kaum noch bel Kaufleuten zu
finden® Ihr Fleisch wurde im 19. Jahrhundert zur Speziditd und auch das
Schildpatt wurde aus<hliefdich ab dem 19. Jh., z. B. fur Lampenschirme
verarbeitet. Die Zeichnurgfarbe der Platten geht vom Dunkel- bisins Hell braune.

% J.G. Kriinitz's Okonomisch-technol ogische Encyklopédie, S. 443
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2.1

2.2

HERKUNFT
Herkunftsander und Erscheinungsfor men

Wassrschildkroten sind fast ausschliefdlich in warmen, tropischen oder
subtropischen Gewéssern vorzufinden. Die Zeichnung und camit die Qualitét des
Schil dpatts hdngen von der Schildkrétenart und der geographischen Herkunft der
Tiere &.

So kommt zum Beispiel ein hellgelbes Schil dpatt mit einer braunen bis <hwarzen
Zeichnung vorwiegend aus Ostindien. Das Schildpatt der agyptischen Schil dkréte
weist ein helles rotbraun mit dunkel rotbrauner Zeichnung auf. Amerikanisches
Schildpatt ist meist rot-flekig. Einfarbige, helle Platten, auch bindes Schil dpatt
genannt, sind eine Rarité und somit auch sehr teuer (siehe Abb. 3.

Abb 3 Indo-portugisiche Cambaia oder
. Surrate, 1. Jh. n.Chr. / Schildpatt und Silber / |
~ Lisssbon,Museu de Séo Roque

Europa ehielt den grofden Teil der bendtigten Schil dpattmenge im 18. und 19.
Jahrhundert von den Bahamas, den Antillen, den Kapverdischen Inseln und
Guyana. Die Hollénder importierten mit ihrer Handelskompanie vorwiegend
Schildpatt aus Westindien bzw. den Molukken und Spanien meist von den
Malabarinseln *.

Weitere Vorkommen fand man in Madagaskar, China, Neuguinea und dem
Bismarckarchipel °.

Schildpattgewinnung

Um das begehrte Material von den Schildkrétenpanzern zu [6sen wird Warme
bendtigt. Schriften aus dem 16. ks 20. Jahrhundert zufolge, wurden de lebenden
Tiere entweder in kochendes Wasser gelegt oder Uber ein Feuer gehaten. Das

4 J.G. Krunitz's Okonomisch-technol ogische Encyklopédie, S. 444
® Fritz Spannagel, Das Drechslerwerk, S.180
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2.3

Schil dpett erweicht unter Warmeanwirkung undlésdg sich leicht mit eilnem Messer
vom Knochenpanzer abldsen.

Abb. 4 Ruckenpanzer
einer Echten Karettschil d-
krote (Eretmochelys
imbricata), Auf3en- und
Innenansicht

Das Fleisch gt im 18. Jh. als nicht besonders shmadkhaft und de européischen
Jager glaubten das Schil dpatt wirde nadhwadsen. Deshalb wurde das Tier, wenn
es diese Prozedur Uberlebte, wieder im Meer freigelassen. Tatsadlich steht in
Grzimeks Tierleben, dass $ch bel recht jungen Tieren der Panzer annéhernd wieder
nachhilden konre. ® Jedoch ist der Ertrag an Schildpatt bei jungen Schil dkréten
natUrlich nicht besonders hoch.

Man erhdlt von einer ca. 75 kg schweren Karettschildkrote, eine brauchbare
Schil dpettausbeute von ca 2,5kg.

5 Schilde sitzen Uber der Wirbelsdule, sind stérker gewolbt und wngleich dicker as
die 8 aleren Mittelschilde, die flacher und relativ gleichméidig stark sind (Abb.
lalb).

Handel im historischen Europa

Jahrhuncerte lang wurde das Schildpatt in den genannten Herkunftsgebieten
gewonren und rach Europa verschifft. Lange Transportwege, die Lagerung in
Magazinen und de daraus resulti erende fehlende Luftzufuhr, bewirkten nicht selten
ein Wurmbefall des Materials. Dieser konnte ganze Schiffsladungen vernichten.

Das begehrte Rohmaterial wurde von den gol¥en europdischen Héafen, wie
Marseille, Amsterdam, Hamburg u.a, pfundveise an Hander und
Kunsthandwerker verkauft.

Im Jahre 1784 kastete én Pfund Schil dpatt in Amsterdam 6 his 15 Gulden Banko’.
1895 wurden in Hamburg 9305 kg Schildpatt im Wert von 350.000 Mark
verkauft®. Der damalige Preis variierte natiirlich mit der Qualitét des gelieferten
Schildpatts. Und dese konnte, abhéngig von Faktoren wie Schil dkrétenart,
Ausmalie der einzelnen Platten, usw., sehr unterschiedlich ausfallen.

®Dr. Dr. H. C. Grzimek, Grzimeks Tierleben, Bd. 6 Kriedhtiere, S. 110- 111
" Lois Edgar Andres, Verarbeitung des Horns, Elfenbeins, Schil dpatts, der Knochen, des Perlmutts, S. 134
8 J.G. Kriinitz's Okonomisch-technische Encyklopédie, S. 444
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3.2

3.2.1

ARTENSCHUTZ
Gesetzgebung ®

Eine este internationale Regelung fur bedrohte Lebewesen ist das Washingtoner
Artenschutziiber einkommen (englisch CITES, Convention oninternational Trade in
Endangered Spedes), welches sit dem 3.3.1973existiert. Estrat 1975in Kraft.
Dieses Abkommen listet gefahrdete Arten in der Tier- und Pflanzenwelt in 3
Anhéangen (WA I, II, llIl) auf, welche stdndig verdndert und den neuesten
Erkenntnissen angepasg werden.

Unmittelbar von der Ausrottung bedrohte Tier- und Pflanzenarten, wie die
Meeesschil dkréten oder auch Elefanten ua., werden im Anhang WA | erwahnt.
Der Handel zu kommerziellen Zwedken mit den genannten Arten, sowie mit
Erzeugnissen derselben, ist verboten.

Weiterhin werden noch Sonderregelungen (ber die Hoheitsgebiete anzelner
Staaen, Aus- und Einfuhrgenehmigungen geregelt.

Als erster EG-Staa unterzeichnete 1976 de Bundesrepuldik Deutschland deses
Abkommen. Die zustandigen CITES-Behdrden sind das Bundesumweltministerium
und das Bundesamt fur Naturschutz.

Der Bestand der Echten Karettschil dkréte ging weltwelit in den letzten Jahrzehnten
um 80 % zuriick. Nicht alein der Handel mit Schil dpatt ist fur diese eschreckende
Zahl verantwortlich, sondern auch de fortschreitende Zerstérung der Lebensrdume.
Viele Tiere verfangen sich in Fischernetzen und ertrinken. In manchen Landern
zéhlen Schildkréteneier as Delikatese, was wiederum das Ausbeuten der
Eiablagepldtze zur Folge hat. Schdtzungen zufolge ereicht von etwa 1000
geschltipften Schil dkréten eine die Geschledhtsreife.

Ersatzmaterialien

Eine Form des Artenschutzes ist die Verwendung von Ersatzstoffen. Die Forschung
nach Stoffen, mit denen das teure Material Schildpatt imitiert werden konrte,
begann fast zeitgleich mit dem in Mode gekommenen Schil dpatt. Dies verdeutli cht
auch eine Bemerkung von G. Brice aus dem Jahre 1706 , Die Petite Galerie in
Versaill es war mit Spegeln auwsgestattet. Auf recht gut imiti ertem Schil dpat- und
Lapislazuligrund waren de vegoldeten Bronzerahmen befestigt'®“ In Augsburg
gab es 1625 ncht nur den Ebenhdzstempel, sondern es folgte 1665 auch de
Zeichnung des Schil dpatts. **

Historische Ersatzstoffe
Seit jeher galt Schildpatt als ein besonderer Rohstoff, der sehr teuer und schwer zu

beschaffen war. Dies hatte natiirli ch zur Folge, dassSchil dpatt, bald nach dem esin
Europa Mode wurde, imitiert und gefél scht wurde.

® http://www.ifaw.org/presggerman/gr032900.htmi

19 Ruth Vuill eumier, Schildpatt — Verarbeitungstechniken und Imitationen, in Thomas Brachert, Beitrage aur
Konservierung urd Restaurierung alter Mobel, S. 136

1 projektarbeit Katrin Prémper, Schil dpattimitation auf Horn, S. 2
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3.2.2

3.3

Vor der Entwicklung moderner Kunststoffe, musde man auf nattirliche Rohstoffe
zurick greifen. Horn wurde wohl am haufigsten zum Imitieren von Schil dpatt
verwendet. Zahlreiche Rezepte aus Quellenschriften Gbker die Schil dpattimitation
auf Horn wurden in einer Projektarbeit von Katrin Promper an der FAK Goering
Institut behandelt.*? Fritz Spannagel erwzhnt, dass Schildpatt hinsichtlich seiner
Beschaffenheit undVerarbeitung dem Biiffelhorn am shnlichsten sei. =

Die hohe Nachfrage nadh Schildpattarbeiten ging so weit, dass man selbst
Elfenbein so stark bearbeitete, dassder Eindruck von Schil dpatt entstand.

Der hohe Preis des Schil dpatts bewirkte, dassjedes noch so kleine Stlick Verschnitt
aufgehoben wurde. ,, Bel dem Einteilen ist mit Ricksicht auf den hdhen Wert des
Materials grole Genaugkat nétig, damit man so wenig Abfélle als mbglich
erhalte; die Abfélle selbst sind sorgfaltig auzubewahren, da man awch fur die
kleinsten Siickchen immer noch eine Verwendungfinden kann™*“

So existieren einige Anweisungen, um Schildpatabfélle zu schmelzen und in
geeigneten Formpressen, zu Dosen, Knopgfen, Schmuck und Platten weiter zu

verarbeiten. Schil dpett verliert dabei all erdings sine Transparenz.

In landliichen Gegenden bemihte man sich haufig dem Schildpatt &hnelnde
Bemalungen auf MoObel undanderen Objekten aufzubringen.

Moderne Ersatzstoffe

1869 wurde das Zelluloid entdeckt, welches mit dem Ausgangsdgoff Zellulose ds
Ersatzmateria fur Elfenbein und auch fur Schildpatt verwendet wurde. Unter
Warmeanwirkung ist es ahnlich dem Horn verarbeitbar.

Um die Jahrhundertwende l6ste Gallalith das Zelluloid ab, denn deses Material
hatte wesentlich mehr Vortele. Galalith, bestehend aus Kasein und Formaldehyd,
ist harter als Zelluloid. Es ist polierfahig und gegen Alkohd, Ather und schwadhe
Sauren bestandig, jedoch auch geringfiigig hygroskopisch.

Heutzutage wird Schil dpattimitat aus modernen Kunststoffen hergestellt. Sie sind
unter verschiedenen Bezeichnungen (z. B. Rodat) im Handel erhdltli ch.

Restaur atorische Probleme

Fur den Restaurator ergeben sich Beschaffungsprobleme von Schildpatt, da aus
Artenschutzgriinden der Handel mit Tieren deim Anhang WA 1, des Washingtoner
Artenschutziibereinkommens verboten ist. Deshalb muss man ernsthafte
Uberlegungen bei der Materialauswahl fiir Restaurierungen anstell en.

Schildpatt kann von Restauratoren mit Sondergenehmigung am Fughafen
erstanden werden. So kann geschmuggeltes Schildpatt noch einen Zwed erfiillen
undes wird trotzdem kein Handel damit unterstiitzt.

12 projektarbeit Katrin Prémper, Schil dpattimitation auf Horn, S. 2
13 Fritz Spannagel, Das Drechslerwerk, S.180
14| ois Edgar Andres, Verarbeitung des Horns, Elfenbeins, Schil dpatts, der Knochen, des Perlmutts, S. 135
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4.1

4.2

MATERIAL
Chemische Zusammensetzung und Aufbau

Schil dpatt besteht wie Horn, Federn oder Haae zu seinem grofden Teil aus dem
Gerlstprotein Keratin, das im Epithelgewebe von Landwirbeltieren zu finden ist.
Dies ist ein hachmolekularer, schwefelhaltiger Eiweil3stoff. Bei einer Gluhprobe
und ke der Verarbeitung entsteht der Geruch von \erbranntem Haa.

Aufgebaut ist es aus ca 35 dinen Schichten, de jeweil s aus vielen Lagen flacher,
pléttchenartiger, verhornter Zellen (1/200 —¥100mm) gebil det werden.

In den pdychromen Plattenzellen des Schil dpatts, den gefledten oder geflammten
Bereichen, befinden sich Pigmentkorner.

Abb. 5 Querschliffnr. 1630/ Schichtenaufbau
. einer Schildpettprobe / Vergroferung 50x, UV-
.~ Licht mit Filter 2

M aterialeigenschaften

In erster Linie wurde Schildpatt sicherlich wegen seiner unterschiedlichen
Farbgebung und seiner Transparenz geschétzt. Diese Eigenschaften wurden fir
farbliche Hintermalungen genutzt. In den meisten Féllen wurde Zinndber in den
Leim gemischt oder gefarbte Papiere hinter das Schil dpatt gelegt.

Die thermischen Eigenschaften de Schildpatt aufweist, machen de Verarbeitung
zu Furnieen und de Vewendung als Uberzugsmaterial, auch bei
dreidimensionaler Gestaltung tberhaupt erst mdgli ch.

In kaltem Zustand ist Schildpatt relativ hart und sprode. Die Harte nach Mohs
betragt 2,5. Bel vorsichtigem Erwdarmen wird es © elastisch, dass es sch
verformen |&sd.

Die thermischen Eigenschaften werden auch genutzt, indem man mehrere Platten
miteinander verschweil3en kann. Einmal zu hoher Temperatur ausgesetzt, verliert es
aber evtl. seine Transparenz. Der Kabinettschrank auf Abb. 11 zeigt bel der
Schildpattfurnierung einige braunliche Stellen auf, die sich nach ca 15 cm

13



wiederholen. Hier konrte das Verschweil3en der einzelnen Schil dpattplatten ein
Grundsein.

Der Hauptbestandtell Keratin ist in Wasser und dn meisten organischen
Losungsmitteln unléslich, jedoch ist von einem Reinigungsbad darin strikt
abzuraten, da Schildpatt hygroskopisch ist. Ammoniak und korzentrierte Laugen
|6sen Keratin an.

Durch den pléttchenartigen Aufbau der verhornten Zellen (siehe Abb. 5 lassen sich

einige Eigenschaften des Materias erklaren. So ist die Press und Spé#barkait,
ebenso wie Beiz- und Poli erfahigket nachvall ziehbar.

14



5.1

HISTORIE
Verwendung von Schildpatt

Schil dpatt gehdrt zu den dltesten Materiadien, de von Menschen fir Gebrauchs-,
Luxus- oder Kultgegenstande verwendet werden.

Lange vor unserer Zeit wurde Schil dpatt schon vonden Urvélkern der ozeanischen
Inselwelt, den Herkunftsgebieten der Karettschil dkréten, fir Schmuck undsonstige
Dinge verarbeitet.

Auch aus der Hochkultur der Agypter und cem Romischen Reich sind Funde aus
Schildpatt belegt. Eine interessante Bemerkung zur Verwendung von
Luxusmateridlien im Mobelbau aus dem 1. Jh. n. Chr. lieferte der rémische
Geschichtschreiber Plinius d. A. (23 s 79 n.Chr.): , Dies war der Beginn des
Luxus, dassman ein Holz mit einem anderen belegte und geringere Arbeit so mit
Holz, kostbarere mit Schale (Schildpatt) fertigte. Auch erdachte man garz dinre
Holzblatter, und, ncht zufrieden damit, fing man an, de Horner der Tiere zu
farben, Zahre zuzuschneiden undHolz mit Elfenbein einzulegen.* *.

Vom Ausgang des 16. Jahrhuncerts bis heute wird deses Material auch in weiten
Tellen Europas zu Luxusartikeln verarbeitet. Die Zeit der Entdedkungen fremder
Kontinente und ein erweiterter Welthandel waren der Ausl6ser dieser regelrechten
Schil dpattmode.

Abb. 6 Kupferstich des Museum Wormianum,
Kunstkammer um 1655

Kuriositdten aus aller Welt fand man, bevorzugt im 16. ks 18. Jahrhuncert,
besonders in den Kunst- und Wunderkammern des européischen Hochadels. Dort
durfte Schil dpatt als besonders wertvoll er Werkstoff nicht fehlen.

GrofRe Berihmtheit erlangte das Schildpatt mit den Einlegearbeiten des
Hofebenisten Ludwigs XIV., André Charles Boule (1642 bs 1732, die sich
weltweit grofier Beliebtheit erfreuten. Bei der nadh ihm benannten Boulle-Technik
wurde Schildpatt mit Edelmetallen, wie Messng oder Zinn, verleimt und rach

15 Rosemarie Stratmann-Déhler; Mobel, Intarsie und Rahmen, in Reclams Handbuch der kiinstlerischen
Tedniken, Bd. 3, S. 177
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Mustervorlage die Ornamentik ausgesagt. Die ,premiere partie” besteht aus
Schildpatt als Fond und ds eingelegte Muster aus dem Edelmetall (siehe Abb.7).
Bel der , contre-partie” verhdlt sich des umgekehrt. So konrten zwei gegengleiche
Mobel furniert werden.

.~ Abb. 7 Prunkschreibtisch mit Aufsatz,
. Boule-Technik, Antwerpen um 1700,
. Residenz Miinchen

In neuerer Zeit wurde Schildpatt auch fir Gebrauchsgegenstande, wie
Brill engestell e, Badezimmer-Utensilien ua. verarbeitet.

_ Abb. 8 K&mme, Schil dpatt und Sil ber,
. Goaoder Gujarat, 16Jh., Sammlungen
- SchloB Ambras

16



52 Objekte und Beispiele aus dem Kunsthandwerk

Cc

Abb. 9a Herzformige Flasche, Schildpatt und Silber, Gujarat (?), 16.Jh., H 26,
cm, Kunsthistorisches Museum Wien

Abb. 9b Bedken, Schildpatt, Gujarat (?), 16.Jh., @ 42,7 cm, Kunsthistorisches
Museum Wien

Abb. 9c Konfektschale, Schildpatt, Gujarat (?), 2. Hadfte 16. Jh., @ 11,8 cm,
Kunsthistorisches Museum Wien

 Abb. 10 Kabinettschrank, Siidiiche Niederlande, Ende 17. Jn.,

17



Abb. 11 Kabinettschrank, Materialien der
Marketterie:  Schildpatt, Silber, Mesdng,
Kupfer, Perimutt, Bein; Pietra Dura-Arbeiten
mit Edelsteinen, Augsburg um 168085, H 247
cm—B 181cm—T 63 cm, Residenz Miinchen

Abb. 12 Innenleben  des
Kabinettschranks auf Abb. 11
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6.1

VERARBEITUNG

Die strengen Vorschriften der Zinfte und dr Konkurenzkampf zwischen
Handwerkern und Werkstétten lief3en es nicht zu, dass man mihevoll erlernte
Verarbeitungstechniken weitergab. ,, Allein wenige Kunstler wissen geschickt mit
diesem Materiale umzugehen, und dese Wenigen machen aws ihrem Verfahren ein
Geheimnis °“ So steht es in einigen Quellenschriften. Bei einem Vergleich der
Schriften des 17. kis 20. Jh. sind aber gréfdenteils die gleichen Arbeitsablaufe
beschriecben. Es ist jedoch schwierig diese Arbetsgange afolgreich
nadhzuvollzienen, da die Autoren meist nur Gehodrtes und Gelesenes
niederschrieben.

Wegen fehlender Gerétschaften und Formen wurde bel dieser Versuchsreihe
improvisiert. Das verwendete Echte Schildpat stammte urspringlich aus einer
Zucht undwurde dem Vorrat der FAK Goering Institut entnommen.

Die nétigen Arbeitschritte, die historische Quellenschriften nennen, werden im
Folgenden einzeln beschrieben. Die Vorgehensweise bei der Versuchsreihe wird
anschlieffend am Ende jeden Punktes gesondert dargestellt.

Planieren der Platten

Die Planierung der mehr oder minder gewdlbten Platten ist die Grundworaussetzung
fUr eine weitere Beabeitung.

Die a@nzelnen Schil dpattplatten werden in eéinem Topf mit siedendem Wasser mit
Ol- oder auch Salzzusatz erweicht. Sie sollten den heiReren GefalRboden nicht
beriihren kémen, da & ca 110T eine Strukturzerstérung eintreten kann 7,
Herausnehmen sollte man das Schil dpatt, wenn es sch durch das eigene Gewicht
faltet oder verbiegt.

Kleinere Stiicke sollen auch Uber dem offenen Feuer erweicht werden konren. Es
wird jedoch davor gewarnt, die Teile zu nahe an de Flammen zu kringen, da wie
erwahnt die Struktur wegen zu grof%er Hitze darunter leiden kann. Ab ca 150C
wirft Schil dpatt Blasen und dle Struktur ist voll standig zerstort.

Im frihen 18.Jahrhundert wurde das elastische Schil dpatt nach dem Erwelchen mit
einem Leinensack voll heil3em Badsand gepresd. Roubo erwdhnte 1776 warme
Eisen- oder Messngplatten und bereits 20 Jahre spdter war in der Loos
Enzyklopadie die Rede von einer speziell en Prese fiir diesen Arbeitsgang 2.

Man kann de gesamte Prese im Wasser behalten und de Spindel nach undnach
anziehen oder das weiche Schildpatt herausnehmen und zwischen vorgewédrmte
Metall platten pressen. Das Ergebnisist Gleich.

183, G. Kriinitz's Okonomisch-technol ogisches Encyklopédie, S.445
" Hans-Werner Nett, Beitrag zum Thema Schil dpatt, in Restauro 293, S. 103
18 K atharina Walch, Boull e-Marketerien an siiddeutschen Klosterausstattungen des 18. Jahrhunderts, S.110
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6.2

Abb. 13a Erweichen des Schil dpattsin kochendem Wasger mit Olzusatz
Abb. 13 Presen des Schil dpatts zwischen 110T heif3en Aluplatten

J. Sedimajer rét, auf einer Seite zwischen Schildpatt und Zulage aus Holz oder
Eisen ein Stiick Leder zum Ausgleichen der noch ungleichen Stéarke zu legen *°.
Louis Edgar Andres hingegen schreibt von mehreren Lagen Filz die beidseitig
zwischen Schildpatt und heifl3er Metall platte liegen sollten.

Versuch:
Grolere Schildpettplatten wurden nach dem Erweichen einem Leindl-Wasser-
Gemisch (ca. 0,Iml Leind in 3 Wasr), ohre zusétzliche Textilien in ca 110T
heiRe Eisenplatten gelegt und mit Schraubzwingen dem ndtigen Druck ausgesetzt.
Kleinere Platten wurden mit der Spindelpresse zwischen 110T heif3en Aluplatten
planiert.

In jedem Fall ist es notwendig, das Schildpatt zwischen den heif3en Platten und
unter Druck erkalten zu lassen. Nadh dem voll standigen Erkalten undTrocknen ist
es wieder so hart und sprode wie urspringli ch.

Egdisieren der Starke

Begonren wird mit der dem Panzer zugewandten Seite, da diese die unebenere von
Beiden ist. Esist bel der Sprodigkeit des Materials auf eine volle Auflageflade zu
achten. Als geeignete Werkzeug werden Schabeisen, Ziehklinge und Schlichtfeile
empfohlen (siehe auch Abb. 15).

Wichtig ist es, an Ende @ne durchgehende Stérke auf der gesamten Fléche erzielt
zu haben. Diese gewdhrleistet eine gleichméfdige Biegung, dimere Stellen kdnrten
sonst reif3en.

Die beidsaitige Beabetung ist notwendig, um eine gleichmaidige Transparenz des
Materials erreichen. Vor der Waeiterverarbeitung sollten, zumindest auf der
Innenseite, deshalb keine Kratzer und Unebenheiten mehr erkennbar sein.

Welche Seite nach der fertigen Bearbeitung die Schauseite sein sollte, dartiber gibt
es in den Quellenschriften zwel Meinungen. Es ist schwer, nach der Beabeitung
einen Unterschied zwischen der dem Panzer zu- und dem Panzer abgewandten
Seite ekennen.

197, Sedimajer, Die Beabeitung von Schil dpatt, in Arbeitsblatter fir Restauratoren 1/71, S. 40
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6.3

Abb. 14a Schleifen des Schil dpetts
Abb. 14b Polieren des Schil dpatts mit Bimsdein undWasser

Versuch:

Be diesen Tests wurde beidseitig mit folgender Werkzeugreihenfolge
vorgegangen:

a) Schlichtfeile

b) scharfe Ziehklinge

c) Schleifpapiere von 10@r bis 320er Kdrnung

d) Ausshleifen mit Wassr und Bimsgein/Bimsmehl

€) Polieren mit Buchenasche, Trippel, Talkum; jeweil s mit Leindlzusatz

Schweil3en

Uber das Schweifen von Schildpatt schrieb Rouboin den Jahren 1771 — 76, An
anderer Selle e@wahnte ich, dassman Schil dpat ohne Verwendungeiner weiteren
Sulstanz verschweil3en kann, was shr einfach ist, auch wenn de Handwerker ein
groRes Geheimnis daraus machen ?°* Dem kann man nicht ohre weiteres
zustimmen, da Materidkunde und praktische Erfahrung fur ein Gelingen
unumganglich sind.

Abb. 15 Formen unc
Gerétschaften zum
Bearbeiten von Schil d-
patt, Roubo 177176;

Fig.7 und 8 Spindel-
prese, Fig.9 Quer-
schnitt  einer Profil -
leiste, Fig.11 Form for
eine réaumliche Schil d-
pattverformung (siehe
Fig.9), Fig.13 Schab-
eisen, Fig.14
Planierung von
Schil dpett, Fig.1=5
Schildpett in sieden-
dem Wassr, Fig.l€
Schildpatt  for  die
Verschwell3ung ange-

% Jaaques-André Roubo, L"Art du Menuisier, S. 1010 schragt
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Um eine enzige grole Platte Schildpatt vorzutduschen, achtet man schon beim
Aussuchen der Platten auf Struktur und eine durchlaufende Zeichnung. Beim
Verschweil3en werden de au verbindenden Kanten (Abb. 15,Fig. 16) angeschragt.
Die beiden Stiicke miissen exakt gegengleich gefeilt und absolut fett- und staubfrel
sein. In  Krunitz’s Okonamisch-tecindogischer  Encyklopadie ist diese
Vorsichtsmal3rehme treffend geschildert: , Noch ist hieriiber zu bemerken, dal3
wenn man beim Lothen oder Zusamnmenschweilen de Zange oder Presse
gebraucht, es eine néthige Vorsicht ist, die Thell e, welche veeiniget werden sollen,
von dlem Saube undFette rein zu erhalten; man daf sie daher auch nicht mit den
Fingern beriihren, awch nicht einmal den Athem darauf fallen lassen 2%

In vielen Quellenschriften wird geraten 3 s 4 Lagen starkes Papier um die Fuge
zu wickeln und anschlieffend mit einem Faden zu fixieren. Andere benutzten
feuchte Leinentlicher in der gleichen Art und Weise. Eine praktische Umsetzung,
ohnre dassdie schréagen Kanten verrutschen, ist schwer vorstell bar.

y

Abb. 16  Verschweil3ung von Schil dpatt,
Versuch 1

Die in einer Schreinerwerkstatt des 17. kis 20. Jahrhunderts zum Verschwell3en
verwendete Zange (siehe Abb. 17, erhitzte man am Feuer so stark, dass $ch ein
Papier daran nu leicht verfarbte. Mit dieser Zange wurde so lange Druck ausgetibt,
bis sch das Schil dpatt durch das eigene Gewicht verbog.

Zum Erkalten wurde die verschwei e Platte min. 24 Stunden flach abgel egt.
Anschlief3end egalisierte man de Oberfladhe nochmals, die sich duch de enorme
Hitze der heil3en Zange verbogen und \erformt hatte.

b

Abb. 17 Zange zum
Verschweil3en  vor
Schildpatt mit einer
bewegli chen unc
einer unbeweglichen
Badke

2L J.G. Krinitz's Okonomisch-technologische Encyklopéadie, S. 450
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Um 1900 \erwendete man geschlossene, dampfdichte Eisenbehdlter, die durch den
Dedkel mit einer Spindel versehen waren. Diese Apparaturen ermdglichten es,
Schildpatt mit Wasserdampf und Druck zu verbinden. Dazu wurden de zu
verschwel3enden Platten zwischen feuchte Tlcher und heil3e Metall platten gelegt
undin dem geschlosenen Kasten gepresg. Mit einem Thermometer konrte man
die Temperatur im Inneren des Behalters tiberpriifen®.

Fir Drechsler war Schildpatt wegen seiner geringen Materidstarke eher
uninteressant. Deshalb schweifdte man fur Schirmgriffe usw., mehrere Platten
Schil dpatt tibereinander, um eine Starke von ca 15 — 20mm zu erreichen .

Versuch:

Die zu verschwel3enden Kanten wurden mit Testbenzin gereinigt, um Staub- und
Fettrickstdnde zu entfernen. Um ein Verrutschen der angeschrégten Kanten
auszuschlief3en, wurden mehrere Lagen Furnierfugenpapier Ubereinander auf die
Fuge geklebt. Papier undKleber lief3en sich nach dem Schwei3en riickstandslos mit
einem feuchten Schwamm entfernen.

Statt, wie historisch eine Zange zu verwenden, wurden zwei eiserne Vierkantstabe
(15/15) benutzt. Die Temperatur der Stdbe wurde bei jedem Versuch etwas erhoht
(siehe Tabelle). Exakt Uber der Fuge liegend, wurden zwei Schraubzwingen
gleichmaldig angezogen und rachdem sich das Schil dpatt merklich verbogen hatte,
wieder entfernt.

VERSUCH 1 2 3
Temperatur 110105C 112°C 11546°C
Stérke des 1,5mm 0,7mm 0,7mm
Schil dpatts

Fasenlange 6mm 8mm 4mm

Schweil3urg Negativ Tellweise paositiv

Abb. 18 Verschweil3tes Schildpatt, a) Versuch 2 und b)
Versuch 3

22 Martin, Der Drechdler, S.293
%3 Fritz Spannagel, Das Drechslerwerk, S. 180
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6.4

6.4.1

Da sich de Platten wahrend des 2. und 3.Versuchs (Abb. 1&/b) kaum verbogen
hatten, konrte man sie gleich auf einen Trager aus Eiche aiflemen. Als
Hinterlegung diente @n mit Zinnoker gefarbtes Papier. Anschlief?end wurde die

Abb. 19 Querschliffnr. 1631, Verschweiftes
. Schildpatt, 10k Vergroferung, UV-Licht mit
. Filter 2

Raumliche Verformung von Schildpatt
Raumliche Verformung ohne Dehnung des Materials

Um das Schildpatt in eine gewlnschte Form zu bringen braucht man Positiv- und
Negativform. Diese konren entweder aus Metall oder Holz bestehen. Am besten
bewahrt haben sich Kupferformen, da Kupfer die Warme an Besten speichert und
das Schildpatt in der Form allmé&hlich auskiihlen kann. Werkstétten, de regelmaiig
Schildpatt verarbeiteten, besal3en in der Regel verschiedene gegosene
Kupferformen. Der Vortell ist, dass $e im Gegensatz zu Holzformen beliebig oft
verwendbar sind und leine Struktur ins weiche Schil dpatt pressen.

Um Profill eisten ua mit Schil dpatt zu belegen, ist eine raumliche Verformung des
Materials nétig. Hierzu werden die planierten Platten im siedenden Wasser mit Ol-
oder Salzzusatz gekocht. Das Schil dpett sollte @was grof3er as die Form sein, da es
sich auf Grund seiner hygroskopischen Eigenschaften im Wasser ausdehnt und
beim AbkiHen wieder zusammenzieht. Deshab muss beim Konstruieren der
Formen darauf geachtet werden, dass genug Platz fir die Ausdehnung vorhanden
ist.

Anschlief3end wird das weiche Schildpatt in de Form und dis Gegenstiick exakt
darliber gelegt und fest gespannt. Auch hier ist es gleich, ob deser Vorgang im
Wasser geschieht oder mit angewarmten Formen. Unter Druck 24 Std. auskiihlen
lassen und @nn erst der Form entnehmen.
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6.4.2

Abb. 20 R&umliche Verformung ohre Dehnung
des Materials

Versuch:

Wie aif Abb. 20zu sehen, wurden Holzformen (Ausschnitt aus einer Profill eiste)
mit Kupferblecheinlage, die im Wassxr auf die gleiche Temperatur wie das
Schildpatt erhitzt wurde verwendet. Es reichte aus, das elastische Schildpatt aus
dem Topf zu nehmen, zwischen de Form zu legen undzu pressen. Eine im heif3en
Wassr stattfindende Verbiegung war nicht nétig.

Leider konnte man nach dem Ausgannen feststellen, dass die Transparenz des
Schildpatts nicht mehr durchgehend wvorhanden war. Vermutung: Eine zu gol®e
Hitze mit max. 100C bei Wassr und Kupferform konnte nicht als Grundin Frage
kommen. Da die Formen per Hand hergestellt wurden, konrte es evtl. an einigen
Stellen an Druck gefehlt haben und @&durch zu Luft- oder Feuchteanschlisen
gekommen sein. Als zweite Uberlegung wére noch eine vorzeitige Verénderung der
Eiwei3struktur denkbar. Eine genaue Untersuchung deser Verdnderung mussnoch
durchgefiihrt werden.

Raumliche Verformung mit Dehnurg des Materias

Auch hierbe gilt das Gleiche fur die Formen, wie bel der raumlichen Verformung
ohre Dehnung des Materials. Das Schildpatt muss aus den urter 6.3.1 genannten
Grunden ebenfall s etwas groler als die Form bemessen werden.

Die Vorgehensweise ist dhnlich, eine Verformung sollte hierbei aber voll standig im
Wassr dtattfinden, da die dreidimensionde Verbiegung in deser Weise ane
weitaus hohere Belastungfir das Material bedeutet.

Das Schildpatt wird nach dem Herausnehmen aus dem Wassr schnell wieder
spréde und camit auch brichig. Deshalb ist eswichtig, die weiche Platte in eine nur
leicht angezogene Presse zu stell en.

Anschlief3end wird de gesamte Presse in einen Topf mit siedendem Wasser gestellt
und rach und rach angezogen. So wird das Schil dpatt schorend in eine neue Form
gebradht.
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Nacdhdem die Pres< voll stdndig geschlosen ist, kann sie wieder herausgenommen
werden und 24Std. zur Auskiihlung stehen gelassen werden.

Versuch:

Um eine Kartusche zu formen wurde @ne Positivform aus Messng benutzt und de
pasende Gegenform dazu angefertigt.

Das planierte undim Wasser wieder erwei chte Schil dpatt wurde heraus genommen
und zusammen mit der Innenform in de denso erhitzte Aulenform gelegt.
Zusammen legte man alles unter eine Spindelpresse und zog diese nur leicht an.
Danadh wurde die gesamte Presse in einen grof3en Topf mit siedendem Wasser
gestellt und rach und rach angezogen (Abb. 2J).

Beim ersten Versuch mit einer vorhandenen MessngaulZenform und einer
Holzinnenform, war die Hohe von 4m zu hach kew. die Form zu tief bzw. der
Durchmesser von &m zu gering fur die Tiefe. Das weiche Schil dpatt lies sch nicht
SO weit dehnen, sondern esfaltete sich Ubereinander.

Der zweite Versuch wurde mit einer Aul3enform aus Messng fur eine 1,6 cm hohe
Ovakartusche durchgefihrt (12,5 x 8cm). Die Innenform wurde mit
Polyestergieftharz der Fa. VossChemie agegossen. Die raumliche Verformung des
Schildpatts war zwar vorhanden, jedoch befanden sich am Rand der
Schil dpattkartusche Falten. Diese Form eignete sich herstell ungsbedingt durch das
Gief3en nicht.

Als nadstes wurde a@n Epoxidharz mit der Produkbezeichnurg Klebepaste und
Hohlfugenkitt, der Firma GO und Pfaff fir die Innenform verwendet (Abb. 22.
Dieses Materia konnte bessr as das Gietharz auf Polyesterbasis verarbeitet
werden, da die Konsistenz pastenartig und ncht flisgg ist. Eine Innenform konrte
relativ schnell angefertigt werden. In siedendem Wasser blieb die Form stabil .

Auch bei der Dehnung des Materials war ein Erblinden nach dem ersten Versuch
festzustellen. Es wurde jedoch bel alen Versuchen das gleiche Schildpatt
verwendet, um das Material nicht unndig zu verschwenden. Auch hier mussnoch
weiter nach den Griinden geforscht werden, obdarin eéin Zusammenhang besteht.

Abb. 21 Spindelpress in heifem Wasser mit Olzusatz, Schﬂdpﬁt
bei der rdumlichen Verformung mit Dehnung des Materials :
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6.5

o X

Abb. 22 Raumliche Verformung von Schildpatt mit
Dehnung, Form: Epoxidharz

Abb. 23a Messngaul¥enform
. Abb. 23 Gebogenes und gedehntes Schil dpatt
~ Abb. 2% Innenform aus Epoxidharz

Aufleimen auf den Tré&ger

Die Transparenz der Schil dpattfurniere wurde wohl seit der ersten Verwendung von
diesem Material gekonnt ausgenutzt. Ab dem 17. Jh. wurde Schildpatt in Europa
am haufigsten mit rot gefarbtem Papier hinterlegt oder der Leim mit
Zinnolerpigmenten eingeférbt. Seltener waren schwarze und griine Untergriinde,
sowie Blattgold.

Die Hinterlegung des Schildpatts hatte den Vortel, dass die durchscheinende
Holzstruktur nicht mehr zu sehen war.

Versuch:

Die Ovalkartusche wurde mit eingeférbtem Hasenleim auf einen Trager aus Eiche
aufgeleimt. Der Profill eistenausschnitt und de beiden Schweil3versuche 2 und 3
wurden jeweils mit einem rot gefarbten Papier hinterlegt. Alle Einfarbungen sind

mit Zinnoker durchgeftihrt worden.
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a

Abb. 24a Raumliche Verformung ohre Dehnung des Schil dpetts;
Eichenhdztréger

Abb. 24b Raumliche Verformung mit Dehnung des Schil patts;
Eichenhdztréger

Abb. 24c Verschweil3tes Schil dpatt; Eichenhd ztrager
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Resiimee

Um mit Schildpatt arbeiten zu koénren sind Materialkunde und paktische
Erfahrung fir ein Gelingen unumgangli ch.

Trotz mangelnder Erfahrung undanfangli cher Fehlschldge, konrten dverse Erfolge
und daraus resulti erende Erkenntnisse gewonren werden. Auch wenn einige Fragen
offen Wieben, wie die Erblindung des Materias bel der raumlichen Verformung,
offen Wieben. Eine Vielzahl von Quellenschriften lasen keinen eindeutigen
Ausghluss und Aufschluss von Verarbeitungsproblemen zu. Auch hirgt das
Umsetzen beschriebener Arbeitsablaufe, ohre genaue Temperaturangaben 0A.,
zusétzlich Schwierigkeiten. Gesprache mit einigen Restauratoren, de mit dem
Material gearbeitet haben, konrien nu teilweise Aufschluss Uber die
V erarbeitungwei se geben.

Die Verschwei3ung des Schil dpetts verlangte mehrere Versuche, die letztendich
zum Erfolg fuhrten. Nicht nur, aber gerade bei der Verschweil3ung von Schil dpatt,
ist genaues und sauberes Arbeiten erforderli ch.

Abschlief?end sollte noch erwdhnt werden, dass trotz der Verwendung von
Zuchtschildpatt oder aus Zollbestanden, respektvoll und sparsam mit diesem
seltenen Rohstoff umgegangen werden sollte. Restauratoren, de mit Schil dpatt
arbeiten, sollten sich umfassend Uker Arbetstechniken informieren, um paositive
Ergebnisse zu erzielen.
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